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TORNILOS

Los tornillos se suelen hacer con acero. El tamaño se especifica por el diámetro y la longitud. En los tornillos de  cabeza plana la longitud incluye la cabeza, en todas las demás formas sólo incluye la longitud del cuerpo o vástago.
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El paso de la cuerda  se define como la distancia del ápice de una cuerda al ápice de la siguiente. Se expresa como el número de hilos por pulgada en el sistema inglés y la distancia en milímetros de cresta a cresta de las cuerdas contiguas en el sistema métrico. Los tipos de cuerdas con respecto al paso se clasifican como:

· Unified National Coarse (UNC O NC)

· Unified National Fine (UNF O NF)

· Unified National Extra Fine (UNEF o NEF)

· Tornillo de Máquina (MS)

· Cuerda Milimétrica Burda y Fina (SÍ)

TORNILLOS

	De carro
	Tiene cabeza de hongo y es útil para sujetar madera con metal.



	Espárrago (birlo)
	No tiene cabeza y sí tiene rosca en ambos extremos, una más larga que otra.

Se utiliza para ensambles de mecanismos.



	De Mariposa
	Tornillos pequeños con cabeza de aletas y se utilizan donde se necesitan ajustes frecuentes (apretarlos con la mano).



	Pijas
	Tienen rosca cónica y sujetan piezas en superficie de madera y objetos pesados y gruesos en concreto.



	Prisioneros
	Tienen rosca toda la longitud del vástago, cabeza redonda o plana y rosca gruesa.

Se utiliza donde la cabeza debe quedar debajo de la superficie.


	
	TORNILLO ROSCALATA
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	Diámetros
	: 
	#4(2.84mm.) hasta 5/16"

	
	Largos
	:
	1/4" hasta 2"

	
	Material
	:
	Acero endurecido

	
	Terminación
	:
	Cincado electrolítico

	
	Tipos de cabeza
	:
	Pan, Ovalada, Plana Avellanada y Hexagonal

	
	Tipos de punta
	:
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	Uso
	:
	Tiene innumerables aplicaciones en la construcción, manutención y reparación de carrocerías de vehículos, fijación de piezas, paneles de techo, puertas y ventanas, molduras y canaletas para agua lluvia, antirruidos, correderas de vidrio, cubiertas, instalaciones de accesorios, cerrajerías, etc. .



	
	 
	
	

	
	TORNILLOS PARA MADERA
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	Diámetros
	:
	#2 hasta #14 (2.18mm. hasta 6.15mm.)

	
	Largos 
	:
	1/2" hasta 3.1/2"

	
	Material
	:
	Acero, Bronce (Latón)

	
	Terminación
	:
	Acero sin recubrimiento, cincado y dicromatado

	
	Tipos de cabeza
	:
	Plana avellanada y redonda

	
	Tipo de ranura
	:
	Recta

	
	Uso
	:
	Principalmente para fijaciones en madera, techumbres, molduras, bisagras, cubiertas, puertas, ventanas, etc. .

	
	 
	
	

	
	TORNILLOS PARA TECHO CABEZA REDONDA
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	Diámetros
	:
	#10 hasta #14 (4.83mm. hasta 6.15mm.)

	
	Largos
	:
	1.1/2" hasta 4.1/2"

	
	Material
	:
	Acero

	
	Terminación
	:
	Galvanizado en caliente y Cincado electrolítico

	
	Uso
	:
	Básicamente en la fijación de cubiertas para techumbres y en aplicaciones de ambientes corrosivos.

	
	
	
	

	
	TORNILLOS ESPECIALES
	
	

	
	Tornillo Soberbio
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	Dimensión
	:
	#16(6.8mm.) x 2", #10 (4,83mm.)x1.1/2", #10x2"

	
	Cabeza 
	:
	Plana avellanada

	
	Ranura
	:
	Phillips

	
	Terminación
	:
	Cincado electrolítico

	
	Uso
	:
	En la fabricación de muebles en general, tales como mesas, camas, gabinetes, etc. Su fácil instalación permite ser colocado sin problemas por el montador; posibilitando una sólida y rígida fijación, con un bajo costo operacional.

	
	Tornillo para Interruptor
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	Dimensión
	:
	#5(3.18mm.) x 1.1/2"

	
	Cabeza
	:
	Ovalada

	
	Ranura
	:
	Recta o Phillips

	
	Terminación
	:
	Dicromatado amarillo o cincado pasivado azul

	
	Uso
	:
	Principalmente en terminaciones eléctricas, enchufes e interruptores.

	
	Tornillo para Volcanita
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	Diámetro
	:
	#6

	
	Largo
	:
	1" - 1 1/18" - 1 1/4" - 1 5/8" - 2"

	
	Cabeza
	:
	Trompeta

	
	Ranura
	:
	Phillips

	
	Material
	:
	Acero endurecido

	
	terminación
	:
	Negra (Pavonado)

	
	Uso
	:
	Tornillos de acero que taladran sus propios agujeros. Sujetan paneles de yeso a miembros de acero de respaldo.


 

TUERCAS

	Comunes
	Como ejemplos: la tuerca cuadrada, hexagonal, mariposa, etc.

	Flotantes
	Se caracterizan por tener movimiento lateral radial o ambos

	Cautivas
	Se fijan de modo permanente en una sección de las piezas ensambladas. No necesita machuelar el agujero.

Resistentes al barrido. 


BROCHES

	
	 
[image: image9.png]



[image: image10.png]



[image: image11.png]



ABROCHADO SUAVE
3010-2
3020-2
3150-2
ABROCHADO ESTANDAR
3010
3020
3150
[image: image12.png]00 @







	
	 
[image: image13.png]



[image: image14.png]



[image: image15.png]



GRYP
3050
 
3240
DUAL
3070
3090
3210
 

 
[image: image16.png]



[image: image17.png]



GRYP
3040
 
DUAL
3060
3080
 

COMPONENTS
GRYP
[image: image18.png]



DUAL
[image: image19.png]





	
	


 

REMACHES ( ROBLONES )

TIPOS DE REMACHE:
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  Los remaches son sujetadores metálicos que no tienen roscas ni cabeza ranurada (como los tornillos). Se suelen hacer con metales blandos, maleables para poder trabajarlos con facilidad.
  Se colocan en agujeros taladrados o punzonados y se ensancha el cuerpo contra los lados del agujero y después se remacha la punta para formarle una cabeza o una ceja pequeña, con lo cual puede tener dos cabezas. Tienen hasta ¼ pulg. de diámetro.

Los remaches todavía son utilizados en la aviación, en metales difíciles de soldar y otras operaciones. Son excelentes para sujetar materiales como plástico, telas y cuero en piezas de madera o de metal. Las remaches especiales y las máquinas remachadoras hacen posible el uso de remaches como un método para sujeción rápida, fuerte y económica para una gran variedad de aplicaciones.

 

MÁQUINAS: 

M-1 6010 

 Es una máquina operada a pedal diseñada para aplicar botones, remaches y broches de presión para la industria de los jeans y el cuero.

Peso: 67 kilogramos

Altura: 1.13 metros

Producción: 12 operaciones por minuto

M-4 6100 

 Es una máquina de operación neumática diseñada para aplicar botones, remaches y broches de presión.

Peso: 67 kilogramos

Altura: 1.13 metros

Producción: 14 operaciones por minuto.

MP 79/A.E 
 Es una máquina automática diseñada para aplicar botones, remaches broches de presión, botones para jeans y remaches dobles.

Tamaño: 1400 x 560 x 580 milímetros

Peso: 102 kilogramos

Profundidad de la aplicación: 60 milímetros

Rata de aplicación: 0.20 segundos

Los roblones tienen un diámetro mayor de ¼ pulg. En estructuras de acero, los roblones se instalan en caliente; cuando se contrae el metal al enfriar, estos roblones sujetan con más fuerza cuando se enfrían. Los roblones calientes se utilizan para estructuras de puentes, edificios y otros.

Los remaches comunes se especifican por diámetro del cuerpo y longitud Los remaches para materiales delgados deben tener cabezas más anchas que los remaches comunes. El remache de hojalatería se utiliza en esa aplicación. El espaciamiento y longitud de los remaches son importantes al proyectar su aplicación. Por lo general no debe estar a menos de tres veces el diámetro ni a más de 24 veces el diámetro en su separación. Además debe sobresalir alrededor de 1.5 veces el diámetro a fin de tener suficiente material para remachar.

Para el ensamblaje con remaches, se suele taladrar o punzonar en el material un agujero un poco más grande que el diámetro del remache; las razones que un remache de ¼ de pulg. Apenas podría penetrar en un agujero en ¼ de pulg. 

Los remaches tubulares y especiales se utilizan como ojillos en aparatos domésticos y muchos tipos de herramientas y herrajes. Los mangos de herramientas y cuchillos, sujetadores para resortes, encuadernación y placa de identificación en máquinas y gabinetes son usos típico de los remaches especiales.

La mayoría de los remaches se colocan por un lado y se remachan en el lado opuesto por lo cual se necesita acceso en ambos lados. 

Pero si se utiliza remaches ciegos para efectuar toda operación en un solo lado; este método se emplea en particular en la construcción de aviones. Se instalan con herramientas especiales. 

Los remaches también pueden combinarse con otras piezas, como tuercas, ojillos, ganchos y otros.    

GRAPAS

Las grapas se utilizan mucho para coser una serie de componentes industriales. Pueden utilizarse en madera, papel, metal, plásticos, telas y otros materiales. Las grapas también se usan en trabajo con metales, por ejemplo, para armar aparatos domésticos, en el aislamiento para hornos y refrigeradores, resistencias en hornos, serpentines de refrigeradores y otros. Las grapas se colocan con máquinas y no a mano en estos casos; las máquinas se llaman indistintamente engrapadoras o cosedoras.



RETENES

En la clasificación general de retenes se incluye casi cualquier dispositivo utilizado para mantener algún objeto en su lugar. Se puede usar un reten para alinear una polea en un eje , evita que el eje gire dentro de un engrane o polea, también impide que una palanca se resbale de un lugar e incluso mantener juntos los alambres de un grupo ósea un antes , al instalarlo en un vehículo.

 Se describirán los retenes más comunes: Pasadores, cuñas o chavetas, arillo seguro, tuercas de presión, bujes de presión, sujeción por recalcado y retenes para alambres    y tubos. 

PASADORES:

 Los pasadores peden ser rectos o cónicos, la mayoría se  introducen en  un eje, también puede atravesar la masa de un engrane para fijarlo en su lugar. 

CUÑAS:
También conocidas como chavetas se  utilizan al igual que las otras para mantener los engranes, poleas y otras piezas rotatorias en su lugar. La cuña ayuda a transmitir la potencia y el eje y otras piezas que  no  pueden girar   independientemente, la cuña más común es la cuadrada.

ARILLOS SEGUROS O CANDADOS:

 Este tipo de arillos tiene muchas aplicaciones industriales. Los primeros arillos eran de acero de muelle y se colocaba en una ranura maquinada, eran fuertes y poco costosos. Pero debido al uso y a los adelantos de ingeniería y el uso de aleaciones y aceros templados, sé a logrados nuevos arillos de retención.

Una de las ventajas es que reduce la complejidad de las operaciones de maquinado y ensamble, con ahorros de material, mano de obra y tiempo. Estos arillos pueden instalarse a mano o con pinzas especiales. Estos arillos  pueden instalarse dentro de una cavidad o, en su uso más común, en el exterior. 

TUERCAS DE PRESIÓN:

 Las tuercas de presión originales tenían baja resistencia y aplicaciones limitadas, pero se han mejorado, tienen más resistencia y gran amplitud en sus aplicaciones. El principio de funcionamiento es que el agujero de la tuerca de presión es menor que el diámetro del eje donde se coloca; los bordes de agujero tienen un ligero dobles. Esto permite colocar la tuerca agresión en el extremo del eje. Las tuercas de presión no se emplean en piezas que se deben desarmar pues hay que destruir para sacarla. 

BUJES (CASQUILLOS)  DE RESORTE: 

Los bujes tienen diversas aplicaciones industriales. Puede usarse como superficies de apoyo para ejes rotatorios o para alinear y centrar piezas. 

RECALCADO:

 Es un proceso para sujetar dos o más piezas en forma permanente  uno o mas salientes de una pieza pasa por un agujero correlativo en la segunda pieza y el satélite se fija mediante un punzón de recalcar, el satélite puede doblarse como si fuera chaveta o ensancharse como remache. El proceso es rápido y poco costoso.

RETENES PARA ALMBRES Y TUBOS:

 Estos Dispositivos pueden se r cinchos, grapas o retenes, se utiliza para  sujetar el grupo  o arnés  para facilidad de ensamble, manejo e instalación y para colocarlo dentro del grupo final. El cincho de un solo tamaño reduce los problemas de inventario y en el ensamble, porque no hay la posibilidad de usar uno de los tamaños incorrecto y, además  solo puede instalarse en una sola posición.

BROCHES Y CIERRES

: 

       BROCHES, Se utilizan para coloca y sujetar dos o más piezas entre si, sin emplear otro sujetadores. Los broches son de instalación fácil y rápida y de gran duración si están bien colocados. 

      CIERRES. Están destinados a la apertura rápida, los cierres incluyen pestillos, sistema de ganchos y                                                               lazada y otros ya descritos como los de tornillos rápidos. 

      PESTILLOS. Se utilizan con mas frecuencia como cierres o trabas para puertas y tapas. el sistema de gancho y lazada, se hace de plástico y su primera aplicación fue en naves espaciales  pues tiene gran adaptabilidad, no se corroe , tiene ajuste infinito y son de peso ligero.

UNIONES, ENSAMBLEDURA Y COSTURAS

Se utiliza mucho para armar productos de lamina metaliza y de madera, se llaman uniones metálicas gruesas y ensambladura en productos de madera y se llama costura cuando se hace en productos de lamina metálica.

Las uniones ensambladura y costura se hacen para ayudar al conjunto a resistir la fuerza a las que esta sometido. La mayoría de las ensambladuras y uniones en madera y metal requieren además sujetadores o pegamentos, en cuestión alas costuras de lamina casi siempre, se hacen sin usar  sujetadores ni pegamentos, todo lo contrario a la madera que si las necesita para su unión como soportes o cartelas atornilladas o engrapados.
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